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Resumo

Alvim, Roberto de Abreu. Dimensionamento de Juntas Soldadas
Utilizando Solucoes de Modelos de Placas Obtidas por Elementos
Finitos. Rio de Janeiro, 2005. 128p. Dissertacio de Mestrado -
Departamento de Engenharia Mecanica, Pontificia Universidade Catdlica do
Rio de Janeiro.

Neste trabalho apresenta-se o desenvolvimento tedrico e a implementagdo
de uma metodologia proposta para o dimensionamento de juntas soldadas,
baseada em solugdes de modelos de placas obtidas por elementos finitos. A
técnica consiste em, a partir da avaliacdo do estado de tensdes nas proximidades
da junta resultante da simulacdo numérica sob carregamentos reais, obter-se a
dimensdo requerida da secdo transversal (secdo da “garganta”) ao longo do
comprimento do corddo de solda. No dimensionamento do corddo, consideram-se
simplificacdes das distribuicdes das componentes de tensdes ao longo da
espessura da casca, inerentes aos modelos de cascas finas. Com o objetivo de
testar-se a aplicabilidade da metodologia proposta em solu¢cdes numéricas
apresenta-se, inicialmente, o dimensionamento de corddes de solda sob
carregamentos simples — cisalhamento transversal, membrana e flexao - em que os
resultados sdo verificados com os obtidos de modelos analiticos. Além destes, sdo
também apresentadas solucdes para estruturas complexas formadas por chapas

soldadas, como exemplos de aplicacdo pratica da implementagdo desenvolvida.

Palavras-chave
Juntas Soldadas; Elementos Finitos; Simulacdo Numérica; Modelos de

Placas Finas
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Abstract

Alvim, Roberto de Abreu. Welded Joint Design Using Finite Element
Solutions for Plate Models. Rio de Janeiro, 2005. 128p. Msc. Dissertation
— Departamento de Engenharia Mecanica, Pontificia Universidade Catdlica
do Rio de Janeiro.

This work presents theoretical and implementation procedures related to a
proposal for the design of welded joints, based on finite element solutions for
plate models. The technique consists on obtaining the required dimensions at the
“throat section” of the weld, required to resist prescribed loads, based on stress
component evaluations nearby the weld, along its length. In the calculations some
simplifications on the stress component distributions along the plate thickness are
considered, typical of thin walled plates. Evaluations of the proposed
methodology are performed considering the weld design of plates under standard
prescribed — transverse shear, membrane and bending loads — where the numerical
results are verified against analytic results. Solutions for the design of plate welds

in complex structures are also presented and discussed

Keywords

Welded Joints; Finite Elements; Numerical Simulations; Thin Plate Models
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