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Resumo 
Leal, Renata Sarmento; Leal, José Eugenio. Heurística para elaboração de 
Plano de Estivagem de placas de aço em navio. Rio de Janeiro, 2005. 91p. 
Dissertação de Mestrado – Departamento de Engenharia Industrial, 
Pontifícia Universidade Católica do Rio de Janeiro 
 

 

Essa dissertação aborda o problema da elaboração de Plano de Estivagem 

de Placas de Aço, em navios,  para o mercado externo. O Plano de Estivagem é 

muito importante para agilizar o processo de carregamento de navios e reduzir o 

laytime utilizados por esses no porto. O estudo de caso é na Companhia 

Siderúrgica de Tubarão (CST). A partir do levantamento dos procedimentos 

atualmente utilizados, foi desenvolvida uma heurística para elaboração de Planos 

de Estivagem no Terminal de Produtos Siderúrgicos do Porto de Praia Mole. A 

heurística desenvolvida foi dividida em duas etapas. Na primeira etapa, as placas 

de aço são distribuídas pelos porões do navio respeitando a capacidade do mesmo 

e, na segunda etapa, é determinado o layout das placas em cada porão. A 

heurística proposta foi implementada em um ambiente de programação C.  

 

 

 

Palavras-chave 
Plano de Estivagem, logística, heurística, problema de empacotamento. 
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Abstract 
Leal, Renata Sarmento; Leal, José Eugenio. Heuristic for Slabs Stowage 
Plan elaboration in ships. Rio de Janeiro, 2005. 91p. MSc. Dissertation – 
Departamento de Engenharia Industrial, Pontifícia Universidade Católica do 
Rio de Janeiro 
 

 

This thesis considers the problem of elaborating Slabs Stowage Plan 

elaboration in ships, for international markets. The stowage plan is very important 

for shipment agility and reduction of the laytime used by the ships in the port. A 

case study was developed at Companhia Siderúrgica de Tubarão (CST). Based on 

the procedure used today, a heuristic solution  is proposed for Slab Stowage Plan 

on the Steel Products Terminal (TPS) located at the port of Praia Mole. The 

heuristic was divided in two parts. In the first part, respecting holds capacities, 

slabs are distributed along the holds and in the second part the slabs layout in each 

hold is determinate. The proposed heuristc was implemented in a C programming 

language.     

 

Keywords 
Stowage Plan, logistics, heuristic, packing problem 
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