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Apéndices

Neste apéndice sdo apresentadas as trés rotinas em R utilizadas na
dissertacéao.

A primeira rotina, usada no capitulo 5, executa o calculo do numero
médio de amostras até um sinal (NMA) e do nimero médio de itens a serem
inspecionados até um sinal (E(N)) para os graficos de controle y? com PF e com

TAV quando ocorrem deslocamentos em 2 e/ou S1.

NMA_PF_TAV = function(n0,n1,n2)

{

mat1=diag(2)
vet1=cbind(c(1,1))
vet2=cbind(c(n1,n2))
amostra1=rep(0,n1)
for(jin 1:n1)

amostra1[j] =j*(10/(n1+1))

xbarra1= mean (amostra1)
sxx1=0

s1=0

for(j in 1:n1)

s1= (amostra[j]-xbarra1)"2
sxx1=sxx1+s1

amostra0= rep(0,n0)
for(i in 1:n0)

{

amostra0[i] = i*(10/(n0+1))
}

xbarra0= mean (amostra0)
sxx0=0

s0=0

for(i in 1:n0)

s0= (amostraQ[i]-xbarra0)"2
sxx0=sxx0+s0

amostra2= rep(0,n2)
for(y in 1:n2)

amostra2[y] = y*(10/(n2+1))
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xbarra2= mean (amostra2)
sxx2=0

s§2=0

for(y in 1:n2)

s2= (amostra2[y]-xbarra2)"2
SXX2=SXx2+s2

}

p0= (n0-n2)/(n1-n2)
delta0=0

delta1=0

resposta= matrix(0,8,121)
aux=0

for(iin 1:11)

{
for(k in 1:11)

{

resposta[6,aux+k]=qchisq(p0,2)

par_centralidade0 = n0* (deltaO+ delta1*xbarra0)*2 + (delta142)*sxx0
par_centralidade1 = n1* (deltaO+ delta1*xbarra1)"2 + (delta142)*sxx1
par_centralidade2 = n2* (deltaO+ delta1*xbarra2)*2 + (delta142)*sxx2
vet=(c(p0,1-p0))

ele11=pchisq(resposta[6,aux+k],2, par_centralidade1)
ele21=pchisq(resposta[6,aux+k],2, par_centralidade2)
ele12=pchisq(10.597,2, par_centralidade1)- pchisq(resposta[6,aux+k],2,
par_centralidade1)

ele22=pchisq(10.597,2, par_centralidade2)- pchisq(resposta[6,aux+k],2,
par_centralidade?2)

matprinc= rbind(c(ele11,ele12),c(ele21,ele22))
matmeio=solve(mat1-matprinc)
resposta[1,aux+k]=vet%*%matmeio%*%vet1

t=pchisq(10.597,2, par_centralidade0)

resposta[2,aux+k]=1/(1-t)

resposta[3,aux+k]=delta0

respostal4,aux+k]=deltal

resposta[5,aux+k]= p0

resposta[7,aux+k]= vet%*%matmeio%*%vet2

resposta[8,aux+k]= n0*(1/(1-t))

deltaO=delta0+0.2

}

aux = aux +11

deltal=delta1+0.025

delta0 =0

return (resposta)
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A segunda rotina, usada no capitulo 5, executa o célculo do namero
médio de amostras até um sinal (NMA) e do niumero médio de itens a serem
inspecionados até um sinal (E(N)) para os graficos de controle y? com PF e com

TAV quando ocorrem deslocamentos em o,.

NMA_PF_TAV = function(n0,n1,n2)

{

mat1=diag(2)
vet1=cbind(c(1,1))
vet2=cbind(c(n1,n2))
amostral=rep(0,n1)
for(jin 1:n1)

{

amostral[j] = j*(10/(n1+1))

xbarra1= mean (amostra1)
sxx1=0

s1=0

for(jin 1:n1)

s1= (amostra[j]-xbarra1)"2
SxX1=sxx1+s1

}

amostra0= rep(0,n0)

for(i in 1:n0)

{
amostra0[i] = i*(10/(n0+1))
}

xbarra0= mean (amostra0)
sxx0=0

s0=0

for(i in 1:n0)

s0= (amostraOJ[i]-xbarra0)"2
sxx0=sxx0+s0

amostra2= rep(0,n2)
for(y in 1:n2)

amostra2[y] = y*(10/(n2+1))

xbarra2= mean (amostra2)
sxx2=0

s2=0

for(y in 1:n2)

{

s2= (amostra2[y]-xbarra2)"2
SXX2=SXX2+s2

}

p0= (n0-n2)/(n1-n2)
delta0=0

delta1=0

gama=1

resposta= matrix(0,7,11)
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for(k in 1:11)

{

resposta[5,k]=qchisq(p0,2)

par_centralidade0 =1/(gama”2)* (n0* (deltaO+ delta1*xbarra0)*2 +
(delta172)*sxx0)

par_centralidade1 = 1/(gama”2)* (n1* (deltaO+ delta1*xbarra1)"2 +
(delta172)*sxx1)

par_centralidade2 = 1/(gama”2)* (n2* (deltaO+ delta1*xbarra2)*2 +
(delta122)*sxx2 )

vet=(c(p0,1-p0))

ele11=pchisq(resposta[5,k] /(gama”2),2, par_centralidade1)
ele21=pchisq(resposta[5,k] /(gama”2),2, par_centralidade2)
ele12=pchisq(10.597/(gama’2),2, par_centralidade1)- pchisq(resposta[5,k]
/(gama”2),2, par_centralidade1)

ele22=pchisq(10.597/(gama’2),2, par_centralidade2)- pchisq(resposta[5,k]
/(gama”2),2, par_centralidade2)

matprinc= rbind(c(ele11,ele12),c(ele21,ele22))
matmeio=solve(mat1-matprinc)
resposta[1,k]=vet%*%matmeio%*%vet1
t=pchisq(10.597/(gama”2),2, par_centralidade0)
resposta[2,k]=1/(1-t)

resposta[3,k]J=gama

respostal4,k]= p0

resposta[6,k]= vet%*%matmeio%*%vet2

resposta[7,k]= n0*(1/(1-t))

gama=gama+0.2

}

return (resposta)
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A terceira rotina, usada no capitulo 6, refere-se a analise de sensibilidade
do grafico com TAV. Através desta rotina sdo obtidos valores do NMA, para

valores variados de n, quando ocorrem deslocamentos em g2 e B1.

NMA_PF_TAV = function(n0,n1)

{

mat1=diag(2)
vet1=cbind(c(1,1))
amostra1=rep(0,n1)
for(jin 1:n1)

amostra[j] =j*(10/(n1+1))

xbarra1= mean (amostra1)
sxx1=0

s1=0

for(jin 1:n1)

s1= (amostra[j]-xbarra1)"2
sxx1=sxx1+s1

}

delta0=0.2

delta1=0.025

resposta= matrix(0,100,28)
col=0

lin=3

n2=n0+1

while (n2<=100)

amostra2= rep(0,n2)
for(y in 1:n2)
{

amostra2[y] = y*(10/(n2+1))

xbarra2= mean (amostra2)
sxx2=0

s2=0

for(y in 1:n2)

s2= (amostra2[y]-xbarra2)"2
SXX2=SXX2+s2

}
p0= (n0-n2)/(n1-n2)
for(i in 1:5)

ior(k in 1:5)

{

resposta[lin,3]=qchisq(p0,2)

par_centralidade1 = n1* (deltaO+ delta1*xbarra1)"2 + (delta142)*sxx1
par_centralidade2 = n2* (deltaO+ delta1*xbarra2)*2 + (delta142)*sxx2
vet=(c(p0,1-p0))

ele11=pchisq(resposta[lin,3],2, par_centralidade1)
ele21=pchisq(resposta[lin,3],2, par_centralidade?2)
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ele12=pchisq(10.597,2, par_centralidade1)- pchisq(respostallin,3],2,
par_centralidade1)

ele22=pchisq(10.597,2, par_centralidade2)- pchisq(respostallin,3],2,
par_centralidade?2)

matprinc= rbind(c(ele11,ele12),c(ele21,ele22))
matmeio=solve(mat1-matprinc)

respostallin, 4+ col]=vet%*%matmeio%*%vet1

resposta[1,4+ col]=delta0

resposta[2,4+ col]=deltal

respostallin,2]= p0

respostallin,1]= n2

deltaO=delta0+0.2

col = col +1

}
delta1=delta1+0.025
delta0 =0.2

}

n2=n2+1
lin=lin+1
col=0
delta1=0.025

return (resposta)

}
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Por fim, a ultima rotina, usada no capitulo 6, refere-se a analise de
sensibilidade do grafico com TAV. Através desta rotina sdo obtidos valores do
NMA, para valores variados de n, quando ocorrem deslocamentos em B2, gl e

O,.

NMA_PF_TAV = function(n0,n1)
{

mat1=diag(2)
vet1=cbind(c(1,1))
amostra1=rep(0,n1)

for(j in 1:n1)

{

amostral[j] =j*(10/(n1+1))
}

xbarra1= mean (amostra1)
sxx1=0

s1=0

for(j in 1:n1)

{

s1= (amostra1[j]-xbarra1)"2
sxx1=sxx1+s1

}

delta0=0

delta1=0

gama=1.2

resposta= matrix(0,(150),183)
col=0

lin=4

n2=n0+1

while (n2<=100)

{

amostra2= rep(0,n2)

for(y in 1:n2)

{
amostra2[y] = y*(10/(n2+1))

xbarra2= mean (amostra2)
sxx2=0

s2=0

for(y in 1:n2)

{

s2= (amostra2[y]-xbarra2)"2
SXX2=SXXx2+s2

}

p0= (n0-n2)/(n1-n2)
for(j in 1:5)

{

for(i in 1:6)

{

for(k in 1:6)

resposta[lin,3]=qchisq(p0,2)

par_centralidade1 =1/(gama”*2)* (n1* (deltaO+ delta1*xbarra1)*2 + (delta142)*sxx1)
par_centralidade2 = 1/(gama”2)* (n2* (deltaO+ delta1*xbarra2)*2 + (delta142)*sxx2)
vet=(c(p0,1-p0))
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ele11=pchisq(resposta[lin,3] /(gama”2),2, par_centralidade1)
ele21=pchisq(resposta[lin,3] /(gama”2),2, par_centralidade2)
ele12=pchisq(10.597/(gama”2),2, par_centralidade1)- pchisq(respostallin,3] /(gama”2),2,
par_centralidade1)

ele22=pchisq(10.597/(gama”2),2, par_centralidade2)- pchisq(respostallin,3] /(gama”2),2,
par_centralidade2)

matprinc= rbind(c(ele11,ele12),c(ele21,ele22))
matmeio=solve(mat1-matprinc)

resposta[lin, 4+ col]=vet%*%matmeio%*%vet1

resposta[1,4+ col]=delta0

resposta[2,4+ col]=deltal

resposta[3,4+ col]=gama

resposta[lin,2]= p0

resposta[lin,1]= n2

deltaO=delta0+0.2

col = col +1

}

delta1=delta1+0.025

delta0 =0

!

delta1=0

delta0 =0

gama=gama+0.2

}

n2=n2+1

lin=lin+1

col=0

gama=1.2

}

return (resposta)
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