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7
Conclusoes

Este trabalho de pesquisa teve basicamente os seguintes objetivos:

1°) desenvolver um estudo sobre a influéncia da medicdo da rugosidade
fundamentado nas normas - Internacional Standard (ISO) — Geometrical Product
Specifications (GPS) - Surface texture: Profile Method — ;1997 e na
recomendacao R 111 da OIML/2002.

2°) garantir a confiabilidade ao processo de medi¢do da rugosidade na colecao

de padrdes de massa classe F2 da DIMEL.

71
Como conclusodes desta pesquisa

e Tratamento Estatistico:

A maioria das medi¢bes, por mais otimizada que seja sua capacidade de
desempenho, ndo esta isenta de provocar erros quando de sua utilizagdo. Por
tanto fez-se necessario um tratamento estatistico dos valores de rugosidade dos
padrées de massa ensaiados, com a intencdo de identificar-se os erros de
natureza sistematica ou/e aleatéria cometidos no processo de medicao e aplicar

uma metodologia adequada para minimiza-los.

Apesar do tratamento estatistico empregado nos resultados da rugosidade
obtidos para os padroées de massa da colegao, as incertezas foram maiores nos
padrées de massa menores em comparagado aos padrdées de massa maiores
ensaiados. Constatou-se que a repetitividade nos padrées de massa menores
foi inferior a desejada. Esse valor poderia ser melhorado colocando-se os
padrées de massa em férmas ou no caso de aprovagdo de modelo poder-se-ia
embutir a massa. Com isso provocar-se-ia uma diminuicdo de sua incerteza de

medicao.
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e Ensaio:

O rugosimetro empregado foi fundamental, visto que, sua for¢ca de contato
minima subtraiu minimas quantidades de massa, ndo provocando nenhum tipo

de defeito ou arranhdo ao mensurando.

A utilizagdo do microscopio é de fundamental importancia para verificagdo de

defeitos nos padrdes de massa e melhor caraterizagdo dos mesmos.

e Calibracao e recalibragao:

Conclui-se que a alteragdo da massa do peso quando submetido ao ensaio
de rugosidade é desprezivel em relagdo ao erro maximo permitido. S e possivel
tal deteccdo em laboratérios de metrologia primarios como o LAMAS do
INMETRO.

7.2
Como sugestao de futuros trabalhos destacamos

1) A medicdo da rugosidade nas demais cole¢des de padroes de massa para

verificar o seu efeito sobre os mesmos;

2) O estudo do efeito de outras caracteristicas como por exemplo a Densidade e
o0 Magnetismo dos padrbes de massa também abordados na recomendagao
OIML R 111.

3) Montar a carta de controle desses padrboes de massa observando-se os

efeitos provocados pela rugosidade superficial.
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