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Resumo

Carneiro, Sara Solange Parga; Raupp, Fernanda Maria Pereira.
Planejamento do sequenciamento de caminhdes em um ambiente de
producdo sob encomenda. Rio de Janeiro, 2013. 75p. Dissertacdo de
Mestrado - Departamento de Engenharia Industrial, Pontificia Universidade
Catdlica do Rio de Janeiro.

A maioria das pesquisas cientificas publicadas sobre sequenciamento da
producdo na inddstria automobilistica consideram os pedidos ja alocados em um
dia ou turno de trabalho, desconsiderando especificidades do planejamento da
cadeia de suprimentos. Esta dissertagdo procura contribuir no campo do
planejamento da producdo, propondo um modelo matematico de programacéo
inteira mista que aborda de maneira integrada dois problemas de otimizacao
fundamentais da cadeia: o problema de selecdo de pedidos e o problema de
sequenciamento de carros em uma Unica linha de montagem. A fim de abordar
questdes bem proximas a realidade, incluindo apresentacdo de experimentos
numéricos com o modelo proposto, utilizou-se como cenario 0 segmento de
caminh@es, dentro da industria automotiva. Considerou-se, como objetivo no
modelo, além das abordagens tradicionais (minimizar sobrecarga de trabalho,
troca de cores e violacdo de restricdes), a demanda dos clientes com relacdo a
prazos de entrega do pedido — principal refor¢o para uma industria que pretende

cada vez mais migrar para um ambiente de producdo orientado pela demanda.

Palavras-chave
sequenciamento; montadora de caminhdo; sequenciamento de carros;

otimizagao.
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Abstract

Carneiro, Sara Solange Parga; Raupp, Fernanda Maria Pereira (Advisor).
Planning of truck sequencing in assembly-to-order production
environment. Rio de Janeiro, 2013. 75p. MSc. Dissertation — Departamento
de Engenharia Industrial, Pontificia Universidade Catdlica do Rio de
Janeiro.

Most published scientific research on production sequencing in the
automotive industry consider orders already allocated in a day or shift,
disregarding specificities of supply chain planning. This paper aims to contribute
in production planning field, proposing a mathematical model of mixed-integer
programming that addresses in a integrated way two fundamental problems from
chain: the problem of order selection and car sequencing problem on a single
assembly line. In order to approach practical issues, including presentation of
numerical experiments from proposed model, the truck segment within the
automotive industry was used as scenario. It was considered as objective in the
model, beyond traditional approaches (minimize work overload, color changing
and violation of restrictions), customer demand with respect promised due dates,
the main reinforcement for an industry that increasingly want migrate to a

production environment driven by demand.

Keywords

sequencing; truck automaker; car sequencing problem; optimization.
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