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Resumo 

Rodrigues, Gustavo Simão; Pizzolato, Nélio Domingues. O Problema do 
Sequenciamento em Uma Única Máquina, com Tempos de Preparação 
Dependentes da Sequência e Penalidades por Antecipação e Atraso: 
Estudo de Caso de um Processo de Fabricação por Usinagem. Rio de 
Janeiro, 2012. 120 p. Dissertação de Mestrado - Departamento de 
Engenharia Industrial, Pontifícia Universidade Católica do Rio de Janeiro. 

A dissertação estuda o problema do sequenciamento de uma única máquina 

com tempos de preparação dependentes da sequência da produção e penalidades 

por antecipação e atraso. Ilustra um método com uma aplicação a um exemplo de 

processo de fabricação por usinagem. Dessa forma, pretende-se reunir as 

metodologias de resolução e os trabalhos existentes na literatura sobre o Problema 

do Sequenciamento e aplicar ao caso específico de um dos Processos de 

Fabricação mais comuns existentes na indústria. 

Palavras-chave 
Engenharia Industrial; Programação e Sequenciamento da Produção; 

Tempos de Preparação Dependentes da Sequência; Problema do Caixeiro 

Viajante; Penalidades por Antecipação e Atraso. 
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Abstract 
 

 

 

Rodrigues, Gustavo Simão; Pizzolato, Nélio Domingues (Advisor). Single 
Machine Scheduling Problem with Sequence Dependent Setup Times, 
with Earliness and Tardiness Penalties: A Case Study in a Machining 
Process. Rio de Janeiro, 2012. 120 p. MSc. Dissertation - Departamento de 
Engenharia Industrial, Pontifícia Universidade Católica do Rio de Janeiro 
 

 

The dissertation studies the single machine scheduling problem with 

sequence dependent setup times, with earliness and tardiness penalties, applied to 

an example of Machining Process Manufacturing. Thus, it is intended to collect 

the methodologies of resolution and main studies in the literature about the 

Problem of Sequencing and apply to the specific case of one of the most common 

manufacturing processes existing in the industry. 
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Penalties; Machining Process Manufacturing. 
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