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Anexos

ANEXO A - Geracao da seqiiéncia de operacoes nos ambientes fJSP,
iRS/OS e APS

PUC-RIo - Certificacdo Digital N° 1012728/CA

Procedimento: Seqiienciamento de operagdes

Input: 0(),/, 0%, 07V, m;

Output: s*;
Inicio
s« 0,5 <0

paraj = 1 até ] faca

se (0/% = @) entdo S < SU {o(N};
fim para;
enquanto (S # @) faca

[ < argminn(j);
o(j)es

s« s"u{o(D}
S« S\ {o(D}
paraj = 1 até ] faca
se (o(j) € Oisu) entio
OFF < OF"\ {o()};
se (OIPR =@)entdo S « S U {o(j)};
fim se;
fim para;
fim enquanto;

Fim

Aqui, o() é o conjunto de todas as operagdes; o(j) € a j-ésima operacao; J é
o nimero de operacoes; OJ-P R ¢ 0 conjunto de operacdes precedentes de o(j); OJ-SU

€ o conjunto de operagdes sucessoras de o(j); S é o conjunto temporal de
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operacOes disponiveis para acrescentar no seqiienciamento e s* € a seqiiéncia de
operacdes gerada ao final do procedimento.

O procedimento comeca com o conjunto S de operacdes sem precedentes.
Enquanto (S # @) ao pardmetro i sera atribuido o indice da operacdo o(j) € S
com menor 7(j) que € a operacdo com maior prioridade. A operacdo o(i) serd
anexado na seqiiéncia s*. O conjunto S serd atualizado excluindo a operagdo o(i)

e acrescentando as novas operagdes sem precedentes.

ANEXO B - Alocacao de maquinas nos ambientes fJSP, iRS/OS e
APS

Procedimento: Alocacdo de maquinas
Input: J;
Output: v*;
Inicio
v« 0;
paraj = 1 até ] faca
Escolher ao acaso uma maquina m|m € A(j);
v* «v*uU{m};
fim para;

Fim

Aqui, j é a j-ésima operacdo da seqii€éncia de operacgdes; / é o nliimero de
operacdes; A(j) € o conjunto de mdaquinas disponiveis que podem processar a
operagdo j e v* € a alocacdo de maquinas resultante ao final do procedimento.

O procedimento atribui para cada operacao j uma mdiquina m escolhida ao

acaso dentro do conjunto A(j).


DBD
PUC-Rio - Certificação Digital Nº 1012728/CA




