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Conclusao

Na formacdo do parque fabril de uma localidade,iraRistrias de
confeccdo estdo dentre os primeiros empreendimeat@a® instalarem, em
especial, pelo fato de conseguirem funcionar comxab@cnologia e contratarem
um elevado numero de trabalhadores. Existe teci@logformatizada que
substitui parte do trabalho bracal humano, masawvatividades ainda necessitam
de habilidades manuais para serem realizadas,pnisquipamento que funciona
sem necessidade de controle humano, geralmentediéado a realizar poucas
tarefas.

No caso da cadeia produtiva téxtil e de confecgaBnasil, ao longo das
tltimas décadas, diminuiu sua capacidade de competinercado internacional.
Apesar do consumo mundial de téxteis e de confedcedoaumentado, a
participacdo nacional reduziu, em especial devidepansado mundial de produtos
asidticos, liderada pelos chineses. Diante dessacéb, tornou-se essencial que
nas empresas se desenvolvam estratégias competdivdiferenciadas, como
instrumento que permita inovar e sobreviver no a@weVisto que esta cadeia se
mostra relevante, na geracédo de emprego e renda.

Apesar de terem sido desenvolvidos mecanismosalegdio e restricdo a
entrada de produtos importados no Brasil, as céedigcondmicas e geopoliticas
estdo achatando o parque fabril téxtil e confegsiamacional, pois, na China
existe mao-de-obra e matéria-prima abundantes,eolltg permite destaque no
cenario internacional de forma competitiva. O s&gtil interno, em sua maioria,
€ composto por empresas de médio ou grande portanpo setor de confeccéo é
formado, majoritariamente, por micro, pequenas diaséempresas que tem um
poder de articulagéo, barganha e competitividade hmaitado, se comparado as
de médio ou grande porte.

Diante desse cenario, a industria de confeccaesiu&rio passou a adotar
como estratégia, para competir no mercado, a dif@edo de produtos e

flexibilizou a producédo, para atender essas densamdpecificas, por meio da
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terceirizacdo, de fases mais intensivas de madide-danto no pais, como
exterior, considerando os custos e beneficios deggaciacao.

Pode ser observado, conforme a apresentacdo &dite a estrutura da
cadeia produtiva téxtil e por extensdo a confecqéovestuario, que estao
envolvidos diferentes ramos fornecedores de bessnacos, para consolidar a
fabricacéo vestuarista e, consequentemente, exiseessidade de planejamento,
antes da peca estar disponivel, para o usuaridratigno mercado. Para atender
as demandas de fabricacdo e comercializacéao, fidantise com antecedéncia os
recursos disponiveis de matéria-prima, para saprindistrias no que se referem
a coloracdo, ao fornecimento de fibras, filamentéodecidos, para estarem
presentes nas formas e, conjuntamente, gerarenagdes a cada estacao.
Resumidamente, o ciclo: cor-fio-tecido-forma reumne base dessa cadeia
produtiva, para disponibilizar, no mercado, produtmvadores e que atendam as
necessidades do usuario, seja por questfes de puoi@cdo ou ornamento.

Todavia, devido as tendéncias sazonais de modanseoctateis, ha
necessidade de se inserir rapidamente as inovagdeprodutos. Nas industrias
gue trabalham com produtos padronizados, esse impacontece de forma lenta,
porém, onde sdo elaboradas cole¢Bes sazonais, dgengas acontecem a cada
estacdo, necessitando assim agilidade no ambitengaesa, para nao lancar
produtos apos ter findado o que foi convencionadoo padrdo, para aquela
estacao.

Conforme demonstrado no Fluxograma da Tecnologid/estuario, as
etapas de concepcéao de produto e da producao entegstituem o percurso da
construcdo do produto até sua producdo em masshuirktlo a Alta Costura e o
prét-a-porterde luxo/alta moda, esse fluxo abrange diretamamnt@upa pronta
para vestir feady to wearou prét-a-porte), seja huma producdo de colegéo
industrialmente mais exclusiviagt fashiorou slow fashioh e em grande escala.

A questdo principal desta pesquisa ndo esta vidawgroducdo em série,
mas, na concepc¢ao do produto e o0 uso da ergonassa retapa. Considerou-se
que as fases que estdo centradas na geréncia diggproriagdo, modelagem e
prototipagem envolvem a concepc¢do do produto eeralos profissionais com as
condicOes para aplicar a ergonomia desde o iniwiprdcesso que determinaréo
0S requisitos necessarios para atender as neassida usuario. Quando as

pessoas envolvidas na concepcao retinem, nos pspastoequisitos estipulados
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pelos estudos, sobre as qualidades técnica, ergom@nrestética, conforme lida
(2005), tendem melhorar a sua qualidade.

Na fase de criacdo, o estilista tem como prioridaai@uzir os desejos do
usuario, em forma material de produto. Em termogefuais, a escolha de cores,
tecidos, formas, aviamentos e demais componenidagéio parte da peca nao
devem ser fundamentados somente no gosto de guanolcrfeitos de forma
aleatdria. Assim, é importante que nessa fase,asidade fique centrada no
usuario, sem se distanciar, principalmente, dadéterias sazonais de moda, das
informacgdes do publico-alvo e das limitagbes dei¢agao.

Seqguir o que foi estipulado na reunido de planapmeossibilita
interpretar os dados coletados e usar o0s instrmensuais, como 0s painéis
visuais, compostos por imagens, com referénciderdeas, cores, estilo de vida,
tema briefing transferindo as sensagfes para o produto, papedar o desejo
de consumo. A criatividade é o instrumento queavailiar na geracéo de produto
novo e com originalidade, mas, essa sensacao premiesbocada para construir
a ideia e concretizar o produto.

Conseguentemente, realizam-se as pesquisas dend¢&asl@o mercado
consumidor do vestuario que permitam desenvolvdesenho de moda ou de
referéncia que fornecera as bases do processotpmdia peca. Em seguida,
insere-se o desenho técnico e os dados na ficha&caégpara que o modelista
tenha condi¢cbes de realizar a interpretagdo, canminimo de davidas possivel,
para gerar os moldes que serdo cortados e, comfieck o protétipo, para ser
avaliado.

Na fase modelagem, os estudos antropométricoscames dados que
estdo catalogados na tabela de medidas do corpanoymtilizada como padréo,
para concretizar desde o protétipo até a produgdosérie. Além dos dados
antropométricos, contidos na tabela de medidas enamvequim (desenvolvido
para fazer a prova da roupa ou aplicar a técnicendalage), a ergonomia é
utilizada nessa fase, pois, no processo de plagdw do corpo humano é
necessario prever as questdes ligadas a suaastaisua dinamica.

Para que o vestuario tenha qualidade ergondmicobtse entender as
atividades que os profissionais que concebem adufose realizam, para definir
parametros praticos que permitam verificar, pomgde, se os moldes estdo de

acordo com o que foi criado e se, nao prejudicauodesempenho ao ser vestido.
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Assim, para confeccionar um produto comercializé&sém erro, é essencial que
a relacdo entre materiais utilizados, modelagenmrotofpagem conjugue as
qualidades técnica, ergonémica e estética.

Por oportuno, vale lembrar que na confeccdo da&gst na maioria das
vezes, a qualidade estética € resolvida na faseridgdo, para atingir seus
objetivos e a solucao voltada para a qualidadedg&também é privilegiada, pois,
diversos estudos tedricos auxiliam nessas questoedm, no que dizem respeito
a qualidade ergondémica, os estudos disponiveises@mtes e pouco difundidos,
assim, muitas vezes 0 seu uso acontece de formiviatou empirica.

Do exposto, foram elaborados os questionamentos,qudetar dados em
empresas de confeccdo do vestuario, direcionandoe@gintas para entender
como sdo aplicadas as qualidades técnica, esetm@ondmica, na etapa de
concepcéao do produto. Procurou-se entender, engiakm®bre o uso intuitivo da
ergonomia, pelas pessoas envolvidas nesta etapendsase de antemao que
grande parte, constréi na pratica profissionaliajaseus conhecimentos. Fato
observado desde a pesquisa de campo, realizadatesteqiloto, em empresas
com menor escala produtiva, nas quais se percaelgécias de uso intuitivo da
ergonomia. Todavia, optou-se por uma amostra co@pus empresas de grande
porte, uma vez que na etapa de concepcao de preduadividades profissionais
de geréncia de produto, criacdo e modelagem ficaniradas na pessoa do
proprietario do negdcio e isso dificultaria a segao dos dados, para entender
sobre o uso da ergonomia em cada fase.

Apesar de ter sido explorado, na pesquisa de cawgyms fatores, a
tabulacdo dos dados ficou centrada nas questdamemeds ao uso da qualidade
ergondmica. O fato de a amostra ser pequena, d@dmtearque industrial
nacional, ndo inviabiliza o estudo, no entendimetgste pesquisador, pois as
empresas estudadas compdem o tradicional segmermonéeccdo de malha que
representa o estado brasileiro, com tradicdo nd@céatdio de artigos em malha e
contribui para o Brasil configurar como 3° maioogutor, em escala mundial.

Seguiu-se a logica que nas empresas de grande, partatividades
referentes as fases de geréncia de produto, criangiitelagem e prototipagem séo
desenvolvidas por pessoas dedicadas as tarefagteeia cada fase e se teria uma
visdo mais direcionada, em cada uma delas, sobs® @las qualidades técnica,

ergondmica e estética que estdo inseridas nos tpddom base nas 3 (trés)
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empresas pesquisadas foi possivel entender sals® iatuitivo da ergonomia, na
concepcao do produto e todas as pessoas entraggiaderam compartilhar suas
experiéncias sobre o seu uso. Essa contribuicacefevante na construcao do
modelo, para uso da ergonomia na concepc¢ao detprddwestuario.

Conclui-se que foi possivel atender o objetivo lgged'sistematizar sobre
a utilizagdo da ergonomia intuitivamente nas fadesGeréncia de Produto,
Criacdo, Modelagem e Prototipagem na confeccacedtuario”. No contato com
as pessoas das empresas entrevistadas ficou evglenios estudos tedricos sao
benéficos e sempre esperados como contribuicaa,falaricar os produtos. Mas,
a insercao deles, nos produtos, deve ser rapiégasfo projetados com base nas
tendéncias sazonais de moda e a demora no seunkmga no mercado, pode
ocasionar obsolescéncia e prejuizos em termosrdpetiividade, especialmente,
com os produtos de origem chinesa.

Esclareceram que nas empresas a capacitacdo ipradisé estimulada
com base no Plano de Desenvolvimento Individuall\Dgque as novas teorias,
voltadas para a concepcdo do vestuario, auxilianformaacdo e capacitacao
profissional dos trabalhadores, permitindo que &gées surjam da relacdo
tedrico/pratica e ndo ficam centradas em poucoscqostruiram empiricamente
seu conhecimento. Assim, € possivel desconstrigieia de que as pessoas que
possuem sensibilidade e intuicdo elevada estaccitagas, para gerar produtos
inovadores. Ao ser comentado que sera disponitidizana cépia desta pesquisa
para fazer parte do acervo da empresa, as ena@assse mostraram motivadas
em ter acesso ao conteudo da pesquisa, para entmrde podem aplicar, de
forma sistematizada, a ergonomia.

Apesar desse modelo ainda nao ter sido validadyaasistematizacao
permitira que seja aplicado em outras pesquisate ¢esquisador ou de outros
estudiosos interessados pelo assunto. A titulo udgssdo para aplicar este
método, evidencia-se seu uso na pratica empresaaiaonstrucdo de colecoes e,
também, ha possibilidade de ser utilizado em culsasioda, desde que possuam
em sua grade curricular disciplinas que contempdemrtapa da concepg¢édo do
produto, na confec¢éo do vestuario.
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