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Conclusoes

1.

2.

3.

5.

A soldabilidade operatéria dos eletrodos mostrou significativa
melhora adicionando wustita ao revestimento. Por outro lado, ha
dificuldades de obtencdo e manipulacdo deste material quando se
objetiva a confec¢do de eletrodos.

A composi¢do quimica dos metais de solda foi afetada pela presenga
de wustita no revestimento e ndo pela acdo direta do oxigénio
disponivel na decomposicdo da hematita.

A presenca de FeO no revestimento € um indicativo da menor
energia consumida durante a fusdo do revestimento, maior taxa de
queima do revestimento, queda da tensdo do arco e aumento do
namero de curtos circuitos. Consequentemente € proposto que com o
aumento do tamanho das gotas, aumente seu tempo de residéncia,
permitindo maior intensidade das reacGes de oxidagdo, com reducao
de MneC.

Devido ao aumento significativo de ferrita pro-eutetoide com o
aumento de wustita, os metais de solda apresentaram uma
correspondente reducdo na dureza.

As técnicas de MO e MEV forneceram resultados contraditorios.
Limitacdes de resolucdo do MO e a relagdo Sinal/Ruido do MEV
podem ter contribuido para erros em ambas as técnicas. Além disso,
as areas analisadas foram muito diferentes. Um estudo sistematico,
de preferéncia co-localizado, é necessario para esclarecer esta
contradicao.

Devido a limitada disponibilidade de wustita, em consequéncia dos
poucos eletrodos confeccionados, os resultados de hidrogénio
difusivel ndo sdo satisfatorios. Portanto, precisa-se de um maior
nimero de testes para obter resultados estatisticamente

representativos.
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