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8
Apéndice

8.1
Resultados das Amostras com Adicao de Cobre e Molibdénio

As tabelas 18 e 19 mostram todos os resultados obtidos para amostra com

adicdo de Cu e Mo, respectivamente.
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Tabela 18-Resultados da amostra com adigao de cobre.
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Localizagao %Cu | Microdureza (HV) Tamanho de gréo (um) Média TG %Ni
CuE36d2D 2,26 177 5,55 6,67 5 5,74 2,11
CuE36d3D 2,2 176 5 5,26 4,6 4,95 1,89
CuE38d1D 1,02 160 4 3,84 4,76 4,2 1,8
CuE38d2E 1,6 169 4,54 5 4,6 4,71 1,98
CuE38d3D 2,01 176 5,26 5 4,6 4,95 2,21
CuE40d1D 1,68 170 5,55 5,26 5,55 5,45 1,98
CuE40d1E 1,89 170 5,8 5,88 5 5,56 1,96
CuE40d3D 1,7 170 5,26 5,55 5,55 5,45 2

CuF40d3D 0,9 159 5,55 5,26 5 5,27 1,91
CuG22d1E 0,7 160 5,55 6,6 5,88 6,01 2,31
CuG26d1E 0,7 159 5,88 5,26 5 5,38 2,22
CuG28d2D 0,5 162 5 4,54 4,76 4,77 24
CuG36d3E 0,8 155 5 5 5,55 5,18 2,2
CuG38d3D 0,6 147 4,54 5 5,88 5,14 2,13
CuG40d1E 0,77 163 4,76 4,76 4,34 4,62 1,96
CuG40d3E 0,4 152 3,8 4 4 3,93 1,97
CuH18d3D 1,3 177 5,8 55 5 5,43 1,97
CuH20d2D 0,3 158 3,57 4 3,44 3,67 2,15
CuH20d2E 0,34 158 3,44 3,57 4,16 3,72 1,9
CuH22d2D 0,8 161 6,25 5,88 5 5,71 1,97
CuH24d3E 0,68 164 4,34 4 5,55 4,63 2,29
CuH28d1D 0,4 165 5 4 4,76 4,59 2,31
CuH34d1D 0,42 161 3,22 3,7 3,84 3,59 2,19
CuH34d1E 0,56 161 4,54 55 3,84 4,63 2,1
CuH34d2D 0,34 157 4 5 4,5 4,5 2,2
CuH34d2E 0,26 157 5,26 4,54 5 4,93 21

CuH34d3E 0,49 161 4,76 4,76 4,54 4,69 2,26
CuH36d2D 0,49 158 4,16 55 4,54 4,73 2,35
CuH36d2E 0,55 158 5,26 5 4,54 4,93 2,31
CuH36d3D 0,49 157 4,54 5 4,54 4,69 2,15
CuH40d3D 0,34 146 4 53 4 4,43 2,18
Cui14d2E 0,65 160 5 5,25 4,54 4,93 2,17
Cui38d1D 0,4 158 4,76 4,16 3,7 4,21 2,1

Cui38d3E 0,4 145 3,57 4,54 3,44 3,85 2,13
Cui40d1D 0,36 159 3,57 4 4 3,86 2,1

Cud12d2E 0,6 157 5 5,88 5,26 5,38 21

Cud14d1D 25 183 5 4,54 5,26 4,93 23
CuJ16d1E 2 180 4,34 4,54 5,88 4,92 1,96
CuJ20d1D 0,7 159 6,6 5,88 6,25 6,24 2,02
CuJ20d1E 0,9 159 5,26 5,88 5,26 5,47 1,98
CulL10d1D 1,5 174 5,88 5,88 5 5,59 2,01
CuL10d1E 1,7 174 5,26 5 4,54 4,93 2,2
CulL12d2D 1,4 169 5,88 5 5 5,29 1,91
CulL12d2E 1,34 169 5 4,54 5,26 4,93 2,14
CuM4d1E 1,7 173 4,54 4,54 5 4,69 2,36
CuN2d1E 0 161 6,25 5,88 5,88 6 1,98
CuN16d2E 0 159 5,88 5 5,26 5,38 2,2
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Tabela 19-Resultados da amostra com adigao de molibdénio.
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Localizagao % Mo Microdureza Hv Tamanho de gréo (um) Média TG %Ni
MoC12d1D 0,51 191 3,7 4,54 4,54 4,26 2,08
MoC12d1E 0,67 191 5 3,44 4,16 4,2 2,15
MoC12d2D 0,61 187 5 4,76 4,34 4,7 1,98
MoC12d2E 0,48 187 4,76 4,76 4,76 4,76 2

MoC24d1D 2,27 202 - - - - 0,88
MoC24d1E 1,19 202 - - - - 1,14
MoC24d2D 1,23 203 - - - - 1,36
MoC24d2E 1,65 203 - - - - 0,99
MoC26d1D 1,5 210 - - - - 1,6
MoC26d1E 1,07 210 5 5,26 4,34 4,87 1,85
MoC29d1D 1,02 207 3,7 4,16 4 3,95 2,31
MoC29d1E 1,83 207 - - - - 2

MoD18d1E 1,4 193 - - - 1,2
MoD19d1D 2,45 222 - - - - 0,8
MoD24d1D 0,85 197 3,7 3,7 4,34 3,91 2,35
MoD24d2D 0,79 196 5,26 4,76 5,55 5,19 1,97
MoD27d1D 0,41 188 4,76 6,25 4,76 5,26 2,2
MoD27d1E 0,35 188 5,88 4,76 4,76 5,13 1,97
MoD28d1D 0,2 180 6 5,88 6,1 5,99 1,9
MoD29d1E 1,79 189 - - - - 1,79
MoD37d1E 1,71 229 - - - - 1,61
MoE13d1E 0,7 194 4,16 5,26 4,54 4,65 2,11
MoE19d1D 0,63 197 5 4,16 3,84 4,33 1,92
MoE19d1E 0,72 197 4,5 4,16 3,84 4,17 1,96
MoE19d2D 0,73 206 4 5 4,3 4,43 1,83
MoE19d2E 0,4 206 5,8 4,54 4,76 5,03 2,1

MoE22d1D 0,63 186 - - - - 1,56
MoE22d1E 0,75 186 4 4,76 4,54 443 2,11
Mo E23d1D 0,54 194 4,76 4,16 5 4,64 1,96
MoE23d1E 0,7 194 5,88 5,26 4,54 5,23 2,11
MoE24d1E 0,5 193 4,54 5 4,76 4,77 2,3
MoE32d1E 0,97 202 4,76 55 4 4,75 1,98
MoE33d2E 0,58 192 - - - - 1,63
MoG32d1D 0,49 185 5 5 4,76 4,92 2,14
MoG32d1E 0,35 185 5,26 4,54 5,55 5,12 1,93
MoG33d2D 0,4 175 5 5,27 5,88 5,38 2,15
MoH30d1D 0,5 186 5,26 5 4,16 4,81 2,15
MoH30d1E 0,65 186 - - - 1,8
MoH35d2E 0,3 170 5,26 55 5,88 5,65 2,2
MoH37d2E 0,3 177 - - - - 1,02
Moi16d1D 2,01 225 - - - - 0,97
Moi16d1E 1,96 225 - - - - 0,85
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