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Conclusoes e Sugestoes para Trabalhos Futuros

7.1.
Conclusoes

Nos ensaios do breakout nos dois casos com aplicacdo de carga no eixo “Y”
até os 600 psi e del000 psi, foi observado em ambos um formato largo e
superficial, que € caracteristica do tipo de ruptura ductil, sendo também observado
que a resisténcia foi maior para o caso do bloco com 1000 psi, mas o tempo de
formacdo do breakout foi mais rdpido comparado com uma carga de 600 psi onde

o tempo da formacdo do breakout € mais longo.

Na andlise do comportamento do caso tela centralizada com o gravel pack
foram observadas as deformacgdes que sofreram os tubos com os incrementos de
cargas, também foi verificado o suporte que fornece ao bloco junto com o gravel
pack,onde a estabilidade foi até os 1600 psi aproximadamente, ndo sendo assim
comparado com um bloco sem tela que suportou até os 1400 psi de carga, para

logo dar inicio ao breakout.

No caso da tela encostada foi observado que no strain gage no topo, teve
uma curva de deformacgdo por tracdo, que depois de ser estabilizada muda para
compressao, este fendmeno se pode atribuir em parte ao comportamento do gravel
pack, que se reacomoda dependendo do nivel de carga aplicada. Este tipo de
configuracdo da tela tem como desvantagem que a resisténcia do sistema de
conten¢gdo e do bloco diminui comparado com a tela centralizada. Também as

curvas de deslocamentos mostram uma ovalizacdo muito maior do tubo.

Para o caso do Stand Alone foi observado uma producdo de sélidos que
preenchem de forma irregular o espaco anular entre o tubo e o furo do bloco onde
a deformacdo comeca na carga de 2800 psi, ovalizando o tubo nas laterais pela

producdo de detritos, o teto e a base do furo foram deslocando se para o centro do
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furo até encostar ambas paredes no tubo produzindo deformag¢des no contorno do
tubo, preferencialmente na parte superior do tubo devia a acumulacdo de s6lidos

de maior tamanho produzidos desde o inicio.

7.2.
Sugestoes para Trabalhos Futuros

Parametros da formacao/ensaio

= Trocar os espacadores de ago por outros que nao tenham rasgos, devido a
que originam deformacdes e até fraturamento do bloco como foi percebido
nos ensaios realizados com cargas mais elevadas.

= Fazer uma caracterizacdo do gravel pack depois de concluido os ensaios,
para avaliar a integridade dos graos.

= Instalar na célula cibica controladores de pressdo digital, para uma maior

precisdo na aplicac@o de cargas e nos registros de leituras.

Instrumentacao

Os tubos utilizados neste trabalho tiveram dois extensometros como tnicos
medidores das deformacdes circunferéncias o ideal seria colocar quatro alinhados
no contorno do tubo a cada 90 graus, para ter uma maior representacdo do

comportamento do tubo.
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